minden vagasi feladathoz

Plazmavago technologia

A Kjellberg Finsterwalde - egy régi tradiciokra visszatekinto vallalat - széles termék-
skalajat kinalja olyan CNC-vezérelt és kézi plazmavagashoz, amely megfelel a kiilonféle
igényeknek és kovetelményeknek. A Néemetorszagban gyartott termékekkel a felhasz-
nalok nem csak modern berendezést kapnak, henem birtokukba keriil a legiijabb plaz-
mavagasi technologia is.

2D plazma 3D plazma Contour Cut

Viz alatti plazma Jeloles Kézi plazma

Preciz és hatékony plazmavagas
a HiFocus segitségével

@ A HiFocus sorozat modern, nagy preci- @ A gyakran valtozo vagasi feladatokhoz,
zitasl plazmavago rendszerei a legma- mint példaul kiilonb6z6 anyagok vagy
gasabb szint( plazmavagast képviselik. anyagvastagsagok vagasa esetén a HiFo-
10 A és 440 A kozotti aramtartomanyaval cus 280i, a HiFocus 360i és a HiFocus 440i
a HiFocus sorozat 0,5 mm és 120 mm plazmavago rendszerek jelentik a tokéle-
kozotti vagasi tartomannyal rendelkezik. tes megoldast a szaraz plazmavagasra,

valamint viz alatti plazmavagasra.
@ Az egyenes, a kontlr és az akar 50°-os

ferde vagasokon kiviil a HiFocus 130, a @ A HiFocus rendszerek kombinalhatok a
HiFocus 161i, a HiFocus 280i, a HiFocus piacon elérheto 6sszes CNC- és robotve-
360i és a HiFocus 440i plazmavago rend- zérelt rendszerrel.

szerek hasznalhatok jelolésre, bemet-
szesre és lyukasztasra is.



Precizio a reszletekben

Ma a Contour Cut - a HiFocus tovabbfejlesztett technologiaja preciz kontirok lagy acélba torté-
no vagasahoz - meghatarozza, hogy mi szamit korszeriinek. A Contour Cut az Gj HiFocus 130 és
HiFocus 440i kozotti rendszerek standard eleme.
Az egyenes vagasi feliiletek és az éles vagasok csokkentik az idoigényes utokezelés sziiksegesseé-
gét. Ennek eredményeképpen no a termelékenység, mikozben csokkennek a koltségek.

A Contour Cut és a Contour Cut Speed alapfelszereltségként megtalalhato az 0sszes PerCut 200-
211 és PerCut 440-451 plazmapisztollyal rendelkezd HiFocus neo egységben. A régebbi HiFocus
rendszert hasznalo ligyfelek is egy atalakitassal frissithetik berendezéseiket a Contour Cut

rendszerre.

A HiFocus csalad paraméterei

Max. a
vagé Anyagvastagsag mm-ben
aram 110 120 130 |40 |50 160 170 180 190 1100 1110 |120  |130 |140 |150 |160
80 A HiFocus 80i
130 A HiFocus 130i
160 A HiFocus 161
280 A HiFocus 280i
360 A HiFocus 360i
440 A Ligyacdl Rozsdamentes acél HiFocus 440i
600 A HiFocus 600i neo
Ajanlott vagasi tartomany Beloves "2 Maximalis vagasi taromany '
T Az adatok a vagando anyagoktol és azok Osszetételétdl fliggenek. 2 Figyelje a beldvési technologiat!
Tapenergia forras HiFocus HiFocus HiFocus HiFocus HiFocus HiFocus HiFocus
P g 80i 130 161i 280i 360i 440i 600i neo
Halozati
fesziiltség® 3~, 400V, 50 Hz
Biztosito, lassan kioldo 25A 50A 50 A 100 A 125 A 200A
Csatlakoztatott
terhelés 17 kVA 32 kVA 28 kVA 67 kVA 87 kVA 127 kVA 93 kVA
Vagoaram tartomany B B B B B B _
100%-on, egyenaram 10-80A 20-130A 10 - 160 A 10 - 280 A 10 - 360 A 10 - 440 A 100-300 A
Jeloléaram - 16 A 5-25A 5-50A 5-50A 5-50A -
Méretek 970 x 510 x 960 x 540 x 985 x 570 x
(Hx Szx Ma) 970 mm 1050 mm 1140 mm TR Graftl e el i
Tomeg 161 kg 251 kg 206 kg 505 kg 517 kg 589 kg
Plazmagazok o, N, 0,AnLH,N, 0,ArH,N, O,ArH,F5 0,ArH,F5 0,ArH, F5
Jelolégaz - Ar Ar Ar Ar Ar
AOrve 2 021 Nzr Ozr Nzl Ozl NZ' 021 Nzr 021 Nzy OZ, N21
Orvenygazok levegd, F5* levegd, F5* levegd, F5 levego levego levegd

3 Mas feszlltségek és frekvenciak kérésre. * Formalo gaz F5 (95 % N /5 % H)




kis méretd, preciz plazmavago rendszer

HiFocus 80i

A HiFocusPLUS technologiai elonyei

®m Minimalis gaz- és energiafogyasztas a plazma
iv fokozott energiastirisége miatt

m Kivalo vagasmindseég

m Alacsony merdlegességi és dolésszog tole-
rancia

m Kivalo kontarpontossag éles szélek és radiu-
szok esetén

m Alacsony ho input és anyagvetemedés

m Flexibilis vagofolyamat beallitasok a sziikse-
ges paraméterekhez

A rendszer funkcioja és tervezeése

Ez egy modern, mikroprocesszor altal vezérelt
rendszer, melyet az autoiparban is széles kor-
ben hasznalnak és amely a jol bevalt kapcsolo
inverter technologian alapul. Ennek mikodési
spektruma 10A-t6l 80A-ig terjed vagy 25mm-ig
megszakitott vagas esetén.

A kivalo ar-teljesitmény aranynak készonheto-
en a HiFocus 80i kivalo eszkoz a kozépvallal-
kozasok szamara is.

A HiFocus 80i 0,5 mm és 25 mm kozotti vastag-
sagl anyagok vagasara alkalmas.

A HiFocus 80i nagyfoku flexibilitast garantal

a kisebb vezérlorendszerek és robotok esetén
is, széles kor felhasznalasi lehetdségekkel.
Robotok szamara a HiFocus 80i-Robo specialis
rendszer konfiguraciot ajanljuk.

m Optimalis folyamat kontroll a vagasi aramel-
latas gyors és megszakitas nelkiili beallitasa
altal

m A gazadagolas individualis, kézi beallitasa
PGE3-HM plazma gaz vezérlGegység réven

® Analog vagy soros interface a robotok CNC
vezérléséehez

m Soros adattranszfer a PC-hez, diagnosztikai
célokra

m Optimalis vagas a beallithato aramellatasnak
koszonhet6en



A sokoldali plazmavago technologia

A PerCut plazmavagok (j generaciojat a HiFocus technologia magas szint( kovetelményeihez
igazodva fejlesztettiik ki. Garantaljak a plazmaiv nagyobb energiastiriiségét a gazorvénylés opti-
malizalasa és a kisebb flvokaatmérok révén. A kiilonb6z6 plazma vagofejek sokoldali felhasz-
nalhatosagot tesznek lehetove.

A standard PerCut 80 plazma vagofej mellett a gyorsan felszerelhet6, bajonett kapcsoloszer-
kezettel ellatott PerCut 90 vagofej is biztositja a konnyl kezelhetoséget és a tervezett leallasok
minimalizalasat.

@ A fogyoeszkozok kényelmes,
gyors cseréje

@ Gyors technologiavaltas a vagofejek
gyors cseréje réven

@ Gyors arambeallitas a kiilonbozo vas-
tagsagu anyagok vagasara

Harom dimenzios alkatrészek vagy ferde vagas esetén 45°-ig a PerCut 160 plazma vagofejet
ajanljuk (kaphato 60° vagy 90° fokban beallitott vagofejjel is PerCut 170 néven), melynek meg-
erositett tengelye a leheto legjobb feltételeket biztositja a robot-vezérelt haromdimenzios vaga-
sokhoz, mely az autoiparban is igen elterjedt.

Muszaki adatok

Tapenergia forras HiFocus 80i Plazma égé PerCut 80/Percut 90
Vagoaram tartomany 10-80 A (100% egyenaram) Sztenderd valtozat PerCut 80

Halozati fesziiltség 3x400V, 50 Hz Gyorscserélds rendszer PerCut 90
Biztositék, lassan kioldo 25A Vagoaram max. 100 A
Csatlakoztatott terhelés 17 kVA R e e

Nyitott aramkori fesziiltség 400 V PerCut 80 44 mm

Gyujtas Nagy fesziiltség R Ulul
Erintésvédelmi osztaly IP 22 Tomeg (1,5 mm égével) 3,8 kg

Szigetelési osztaly

F

Hutés

coolant ,Kjellfrost”

Méretek (MxSZxMé) 1000x510x1020 mm Plazmagazok 0,, Leveg6, N,
Tomeg 161 kg Orvénygazok 0,, Levegd, N, formalé gaz
Anyag Lagy acél Edzett acél Aluminium
Maximalis Vagasi Sebesség Vagasi Sebesség Vagasi Sebesség
vagasi sebesség’ aram (A) (mm/perc) aram (A) (mm/perc) aram (A) (mm/perc)
0,5 20 5000 = = = =
1 20 3500 30 5000 35 3800
2 50 2600 55 4000 35 2600
. 3 50 2200 55 2600 35 2300
E 4 50 4500 60 2200 50 1500
‘T&;’ 5 50 3500 60 2000 50 1400
:’é’ 6 80 3200 60 1800 50 1300
é 8 80 2600 = = 50 1300
©
E‘ 10 80 2300 = = = =
12 80 1700 = = = =
15 80 1200 = = = =
20 80 600 = = = =
25 80 200 = = = =

1A felsorolt vagasi sebességek az anyag jellemz6itél, a gazok beallitasatol a vezérldrendszertdl és a fogyo alkatrészek tulajdonsagaitol
fliggenek. Ezek figyelembevetelével szlikséges lehet a vagasi sebességet megvaltoztatni.




vagas es jeloles a Contour Cut-tal

HiFocus 130 neo

T
HiFocus 130
Kol nes

Elonyei

©

Q)

©OOO®

Az Osszes elterjedt vezérlorendszerrel
hasznalhato, mint a CNC-vezérelt
rendszerek, a csovago berendezések
és a robotok.

Az automatikus gazadagolo egységnek
koszonhetoen kivalo sorozatos
vagasminoseg.

Az égofejek

hosszabb élettartama

A nagyobb vagasi sebesség csokkenti a
méterenkénti vagasi koltsegeket
Szinte sorjamentes vagas,

minimalis utomunka

Alacsony merdlegesség

és fellileti érdesség

neo: 0j, hatékony, eredeti

A HiFocus neo lehetdvé teszi az elektromos
vezetd anyagok nagy sebességl vagasat kivalo
mindségben alacsony folyamatkoltséggel. A
technologia optimalizaciojanak koszonheto-
en az égok védve vannak és a plazma vagasi
folyamat hatékonyabb.

A precizios HiFocus 130 neo egyséeg 0.5 és 40
mm kozotti vastagsagl anyagok jelolésére és
vagasara optimalis.

Alkalmazasi teriiletek

m Fém szerkezetek és gépészet

m Acél szerel6csarnokok

m Acél és épliletgépészet

m Uzemek és tartalyok kialakitasa
m Csovezetékek

m Hajogyartas

m Kereskedelmi jarmdipar

m Daruk kialakitasa

m Széleromivek

50%-kal gyorsabb vagasi sebesség

A Contour Cut technologiai szabvany lehetévé
teszi a lagyacél precizios vagasat. A Contour
Cut-tal kivalo minGségben vaghatok kis konta-
rok, sliri halofeliiletek és legfoképp kis lyukak
az anyagvastagsag 1:1-es aranyaban.

A Contour Cut Speed technologia hasonlo
mindségben biztositja a kontlrvagast mintegy
50%-kal nagyobb sebességgel.



Alkatreszek a flexibilis Tartos
felhasznalashoz égofejek

A Kjellberg plazma vagofejekkel felszerelt Per-
Cut berendezések kiilonleges folyékony h(ito-
rendszerrel vannak ellatva, mely garantalja az

A Kjellberg hosszl élettartami égofejei magas
vagasi hatékonysagot biztositanak. A vorosréz
katodok tovabb novelik az élettartamot és

égofejek hosszi élettartamat, lehetdve téve
a gazfogyasztas csokkentéseét is. Az égofejek
gyorsan cserélhetdk, tovabb novelve a hate-
konysagot. A hegyesszogl kialakitas miatt a
nehezen elérhetd feliiletek is jol vaghatok és a
ferde vagasok is végrehajthatok 50°-0s szogig.

Muszaki adatok

kivalo ar-teljesitmeény aranyt kinalnak.

Tapenergia forras HiFocus 130 neo Plazma égd PerCut
Halozati fesziiltség' 3x400 V, 50 Hz Sztenderd valtozat PerCut 201
Biztositék, lassan kioldo 25A Gyorscserélds rendszer PerCut 211
Csatlakoztatott terhelés 32 kVA Vagasi tartomany 0,5- 40 mm
Vagoaram tartomany (100% d.c.) 20-130 A Rogzités atmérdje 50,8 mm
Jel6l6 aram (100% d. c.) 16 A Plazmagazok 0,, Ar/H,, N,
Méretek(MxSzxMé) 1000x510x1020 mm Jelol6 gazok Ar
Tomeg 161 kg Orvénygazok 0,, Air, N,, F52
T Mas halozati feszlltségre rendelhetd. ? Formalo gaz F5(95% N, 5% H.,)
Anyag Lagy acél Edzett acél Aluminium
Maximalis Vagasi Sebesség Vagasi Sebesség Vagasi Sebesség
vagasi sebesség1 aram (A) (mm/perc) aram (A) (mm/perc) aram (A) (mm/perc)
0,5 20 8000 = = = =
1 20 5500 55 5500 35 3800
E 4 60 4100 80 3200 50 1500
100 6 90 3700 130 1700 130 3500
gﬂ 10 130 3400 130 1400 130 1300
E, 15 130 1900 130 1100 130 1200
% 20 130 1300 130 700 130 1000
25 130 1000 130 500 130 800
30 130 500 130 400 130 500

A felsorolt vagasi sebességek az anyag jellemzéitdl, a gazok beallitasatol a vezérlérendszertdl és a fogyo alkatrészek tulajdonsagaitol
flggenek. Ezek figyelembevételével szlikséges lehet a vagasi sebességet megvaltoztatni.




vagas es jeloles a Contour Cut-tal

HiFocus 161i neo

Elonyei

@ Az Gsszes elterjedt vezérlorendszerrel hasz-
nalhato, mint a CNC-vezerelt rendszerek, a
csOvago berendezések és a robotok.

Az automatikus gazadagolo egységnek
koszonhetéen kivalo sorozatos
vagasmindseg.

Az égofejek hosszabb

élettartama

A nagyobb vagasi sebesség csokkenti a
méterenkénti vagasi koltsegeket

Szinte sorjamentes vagas, minimalis
utomunka

Alacsony merdlegesség és

feliileti érdesseg

Q)
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neo: 0j, hatékony, eredeti

A HiFocus neo rendszerek még magasabb
teljesitmeényszintet kinalnak, kivalo vagasi és
jelolési minoséggel. A nagy sebesség tovabb
noveli a teljesitményt és csokkenti a gyartasi
koltségeket. A technologia optimalizacioja ré-
vén a HiFocus neo hosszabb égofej élettarta-
mot és konzisztens vagasi minGséget garantal.
A precizios HiFocus 161i neo sokféle vagasi
feladatra hasznalhato 0,5 és 50 mm kozotti
anyagvastagsag esetén.

Alkalmazasi teriiletek

m Fém szerkezetek és gépészet

m Acél szerkezetek, szerelocsarnokok
m Epliletgépészet

m Uzemek és tartalyok kialakitasa

m CsOvezetékek

m Hajogyartas

m Kereskedelmi jarmuipar

m Daruk kialakitasa

m Széleromivek

50%-kal gyorsabb vagasi sebesség

A Contour Cut technologiai szabvany lehetove
teszi a lagyacél precizios vagasat. A Contour
Cut-tal kivalo mindségben vaghatok kis konti-
rok, stirli halofeliiletek és legfokepp kis lyukak
az anyagvastagsag 1:1-es aranyaban.

A Contour Cut Speed technologia hasonlo
mindségben biztositja a kontdrvagast mintegy
50%-kal nagyobb sebességgel.



Alkatréeszek a flexibilis
felhasznalashoz

A Kjellberg plazma vagofejekkel felszerelt Per-
Cut berendezések kiilonleges folyékony h(ito-
rendszerrel vannak ellatva, mely garantalja az
égofejek hosszi élettartamat, lehetdve téve

a gazfogyasztas csokkentéseét is. Az égofejek
gyorsan cserélhetdk, tovabb novelve a hate-
konysagot. A hegyesszogl kialakitas miatt a
nehezen elérhetd feliiletek is jol vaghatok és a
ferde vagasok is végrehajthatok 50°-0s szogig.

Muszaki adatok

Tapenergia forras HiFocus 161i neo

Halozati feszliltseg’ 3x400 V, 50 Hz

Biztositék, lassan kioldo 50 A
Csatlakoztatott terhelés 28 kVA
Vagobaram tartomany (100% d. c.) 10-160 A
Jelolé aram (100% d. c.) 5-25 A
Méretek(MxSzxMé) 985x570x1140 mm
Tomeg 206 kg
Anyag Lagy acél
Maximalis Vagasi Sebesség
vagasi sebesség1 aram (A) (mm/perc)
0,5 20 6000
1 20 4200
4 60 4100
B 6 90 3700
o= 10 130 3400
é” 15 130 1900
& 20 130 1300
g‘ 25 160 1100
30 160 800
40 160 500
50 160 200

Tartos
égofejek

A Kjellberg hosszl élettartami égofejei magas
vagasi hatékonysagot biztositanak. A vorosréz
katodok tovabb novelik az élettartamot és
kivalo ar-teljesitmeény aranyt kinalnak.

Plazma égé PerCut
Sztenderd valtozat PerCut 201
Gyorscserélds rendszer PerCut 211
Vagasi tartomany 0,5-50 mm
ROgzités atmérdje 50,8 mm
Plazmagazok 0,, Ar/H,, N,
Jelol6 gazok Ar
Orvénygazok 0,, Air, N,, F5?
2 Formalo gaz F5 (95% N, 5% H,)
Edzett acél Aluminium
Vagasi Sebesség Vagasi Sebesség
aram (A) (mm/perc) aram (A) (mm/perc)
55 5500 35 3800
80 3200 50 1500
130 1700 130 3500
130 1400 130 1300
160 1100 160 1500
160 800 160 1300
160 600 160 1100
160 500 160 600
160 300 160 400
160 100 160 100

A felsorolt vagasi sebességek az anyag jellemz6itél, a gazok beallitasatol a vezérlérendszertol és a fogyd alkatrészek tulajdonsagaitol
fliggenek. Ezek figyelembevetelével szlikséges lehet a vagasi sebességet megvaltoztatni.




vagas 120 mm-ig a legmagasabb mindségben

HiFocus 280i, 360i, 440i neo

neo: Uj, hatékony, eredeti

A HiFocus neo rendszerek méeg magasabb teljesitményszintet kinalnak, kivalo vagasi és jeloléesi
mindséggel. A nagy sebesség tovabb noveli a teljesitményt és csokkenti a gyartasi koltsegeket.
A technologia optimalizacioja révén a HiFocus neo hosszabb égéfej élettartamot és konzisztens
vagasi mindséget garantal.

A precizios HiFocus 280i, 360i és 440i neo sokféle vagasi feladatra hasznalhato 0,5 és 120 mm
kozotti anyagvastagsag esetén. Viz alatti vagasra is alkalmazhatoak.

Alkalmazasi teriiletek 50%-kal gyorsabb vagasi sebesség
m Fém szerkezetek és gépészet A Contour Cut technologiai szabvany lehetové
m Acél szerkezetek, szerel6csarnokok teszi a lagyacel precizios vagasat. A Contour

m Epliletgépészet Cut-tal kivalo min6ségben vaghatok kis konti-
m Uzemek és tartalyok kialakitasa rok, stiri halofeliiletek és legfoképp kis lyukak
m Csovezetékek az anyagvastagsag 1:1-es aranyaban.

m Hajogyartas A Contour Cut Speed technologia hasonlo

m Kereskedelmi jarmuipar mindségben biztositja a kontlrvagast mintegy
m Daruk kialakitasa 50%-kal nagyobb sebességgel.

m Széleromuvek



Miuszaki adatok

Tapenergia  HiFocus 280i HiFocus 360i HiFocus 440i Plazma égé PerCut
i neo neoe nee Sztenderd valtozat PerCut 441
Halozati "

R —d 3x400V, 50 Hz Gyorscserelos rendszer PerCut 451
fesziltseg
Biztositék, Vagasi tartomany 0,5-120 mm
lassan 100 A 125 A 200 A ROgzités atmérdje 50,8 mm
kioldd Plazmagazok 0,, Ar/H,, N,, F5?
Csatla- TR
koztatott 67 VA 87 kVA 127 kVA Jelolo gazok Ar
terhelés Orvénygazok 0,, Air, N,
Vagoaram 2 Formalé gaz F5 (95% N,, 5% H.,)
tartomany 280 A 360 A 440 A

(100% d. c.)

Jelolé aram

(100% d. c.) UL

Méretek
(MxSzxMé) 1030x680x1450 mm
TamEg 505 kg 517 kg 589 kg

T Mas halozati fesziiltségre rendelhetd.

Vagasi sebesség
HiFocus 280i, 360i, 440i neo 0,5-30 mm-ig  Lagyacél, 20 mm-tol

Anyag Lagy acel Rozsdam. acél Aluminium Tipus HiFocus 280ineo  HiFocus 360i neo  HiFocus 440i neo
AIVAS B oo esal IUSuoe i ISEDES N Beune pschesy Ayag-  yagssi  SEDES  yagagp  SebeS- yo.gg  Sebess
vas- p ség p seg P ség vas- P ség P seg P seg

P aram aram aram P aram aram aram
tagsag ®) (mm/ ) (mm/ ) (mm/ tagsag ) (mm/ ®) (mm/ ) (mm/
(mm) perc) perc) perc) (mm) perc) perc) perc)
0,5 20 8000 = = = = 20 280 2100 360 2700 400 2800
1 20 5500 55 5500 35 3800 30 280 1200 360 1550 400 1800
4 60 4100 80 3200 50 1500 40 280 720 360 1000 400 1150
6 90 3700 130 1700 130 3500 50 280 400 360 700 400 720
10 130 3400 130 1400 130 1300 60 280 200 360 450 400 520
15 130 1900 130 1100 130 1200 70 280 150 360 170 400 320
20 130 1300 130 700 130 1000 80 = = 360 120 440 280
25 130 1000 130 500 130 800 100 = = = = 440 150
30 130 500 130 400 130 500 120 = = = = 440 100
Py ” - 3 ”
Rozsdamentes acél, 20 mm-tol Aluminium, 20 mm-tol
Tipus HiFocus 280i neo  HiFocus 360i neo  HiFocus 440i neo Tipus HiFocus 280i neo  HiFocus 360i neo  HiFocus 440i neo
Anyag-  yooasi  SeDES  yagssi  SeDEST  yagag  Sebess s ES D | B | e | SR | e | R
vas- p ség p seg P ség vas- P ség p seg P seg
P aram aram aram P aram aram aram
tagsag ) (mm/ ) (mm/ ) (mm/ tagsag ) (mm/ ®) (mm/ ) (mm/
(mm) perc) perc) perc) (mm) perc) perc) perc)
20 280 1500 360 1700 440 2100 20 280 3800 360 4000 440 4500
30 280 1000 360 1200 440 1300 30 280 2200 360 3000 440 2800
40 280 670 360 850 440 1000 40 280 1550 360 1800 440 2400
50 280 570 360 600 440 750 50 280 1200 360 1500 440 1700
60 280 430 360 530 440 630 60 280 800 360 1300 440 1300
70 280 280 360 420 440 480 70 280 450 360 1000 440 1000
80 = = 360 330 440 440 80 = = 360 750 440 850
100 = = = = 440 190 100 = = = = 440 300
120 = = = = 440 100 120 = = = = 440 150

A felsorolt vagasi sebességek az anyag jellemzéitél, a gazok beallitasatol a vezérlérendszertdl és a fogyd alkatrészek tulajdonsagaitol
fliggenek. Ezek figyelembeveételével szlikséges lehet a vagasi sebességet megvaltoztatni.




vagas 160 mm-ig a legmagasabb minoségben

HiFocus 600i neo

neo: uj, hatékony, eredeti

600 A-ig terjed6 maximalis vagasi aramel-
; latasaval a HiFocus 600i neo plazmavago
i?m”muf,j} rendszer 0] lehetéségeket nyit: 160mm
B anyagvastagsagig preciz vagast biztosit és
a ferde vagast és jelolést is lehetove teszi.
Lagyaceél gyors és pontos vagasahoz a
Contour Cut technologia alkalmazhato.

A rendszer két aramforrast és egy kiil-

s6 hltdegységet tartalmaz, CNC-vezérld
egységekkel, csovago berendezésekkel,
robotokkal is hasznalhato, akar viz alatti
plazmavagasra is.

Tartos égofejek

A Kjellberg hosszi élettartami égofejei
magas vagasi hatékonysagot biztositanak.
A vorosréez katodok tovabb novelik az élet-
tartamot és kivalo ar-teljesitmény aranyt
kinalnak.

Muszaki adatok

Power Modul

LI R T2 HiFocus 600i neo

Csat. terhelés max. 87 kVA 93 kVA
Vagoéaram tartomany 10-360 A 10-600 A
Jeloléaram tarotmany 5-50 A -
Vagasi tartomany 0,5-160 mm
Gaz kontroll automatikus: FlowControl

Max. Anyagvastagsag mm-ben

vago

aram| 1, , 40, , 0, , 00, , 30, , {160
360 A

600 A

Ajanlott vagasi tartomany Beloves 2

Maximalis vagasi taromany ProCAM Mi(iszaRi és Fejleszto Kft.
Telephely H-2142 Nagytarcsa, Ganz Abraham utca 4.
Székhely H-2142 Nagytarcsa, Ady Endre u. 36/A.
Telefon/Fax  +36 28 737 046
E-mail info@procamkft.hu
Internet www.precitrack.com

" Az adatok a vagandé anyagoktol és azok Osszetételétdl fliggenek.
2 Figyelje a belovesi technologiat!




