bevalt technologia kézi/gepi 2D és 3D munkahoz

PA-S45W, PA-S70W

A PA-S sorozat hagyomanyos, lepésenként kapcsolt tapegységeken alapulnak, amelyek kivaloan
alkalmasak 2D vezetorendszerekkel és 3D robotokkal kombinalt gépi égokkel végzett, automati-
zalt vagasi feladatokhoz, de alkalmasak kézi égokkel torténo, manualis hasznalatra is.

A kézi és a gépi pisztolyok gyorsan atalakithatok plazmavéséshez. A plazmaveseés idealisan alkal-
mas varrathibak eltavolitasara, valamint hatoldali hegesztési folyamatok elokészitésére.

Rovid tengelyekkel, egyenes-, standard- és specialis pisztolyokat, valamint 60°-o0s vagy 90°-0s
szogben allo pisztolyokat is kinalunk.

Tovabbi elonyok Alkalmazasi teriiletek
@ Mindkét vagasi feliilet jo mindsége. Fém és éepliletgépészet
Acélszerkezetek és csarnoképités
@ A fogyoeszkozok hosszu élettartama a Tartaly es lizemeépitées
kozvetlen folyadékhitésnek koszonheto- Csovezetékek és szellozorendszerek épitése
en. Hajoépités és autoipar
@ Lehetséges kontdrvagasok, egyenes Hulladakvagas

vagasok es ferde vagasok vegrehajta-
sa akar 60°-0s szogig és megszakitott
vagasok vegrehajtasa az osszes 2D és 3D
pozicioban.

@ A kézi pisztolyok tartozékainak széles va-
lasztéka érheto el, amelyek megkonnyitik
sokféle vagasi feladat elvégzeset.



Miuiszaki adatok

Tapenergia forras PA-S45W PA-S70W
festﬂif::;' 3x400 V, 50 Hz 3x400 V, 50 Hz
Biztosito, lassan kioldo 63 A 125 A
Csatlakoztatott terhelés 38 kVA 76 kVA
45 A (100% egyenaram mellett) 80 A (100% egyenaram mellett)
Vagbaram 85 A (100% egyenaram mellett) 160 A (100% egyenaram mellett)
130 A (60% egyenaram mellett) 240 A (80% egyenaram mellett)
Méretek (H x Sz x Ma) 1025 x 711 x 970 mm 1380 x 870 x 1080 mm
Tomeg 240 kg 460 kg
? Mas feszliltségek és frekvenciak kérésre. * Formalo gaz F5 (95 % N /5 % H)
Plazmapiszotly PB-S44W PB-S45W PB-S70W
B gyenaram mellet 130 A 130 A 250 A
Vagasi tartomany 40 mm-ig 45 mm-ig 70 mm-ig
Plazmagaz Levegd, AR/H, keverék Levegd, AR, H, Levegd, AR/H, keverék
Orvénygaz Levegd, N, - =
Pisztoly hiités JKjellforst”
PA-S45 W Lagyacél Rozsdaaclglle ntes Aluminium PA-S70 W Lagyacél Rozsdaaclzle ntes Aluminium
vastagsdg  aram oo dam o oon o dam oo vastagsdg  dram oo dram o oon o dam oo
(mm) (®) perc) ®) perc) ®) perc) (mm) (®) perc) (®) perc) ®) perc)
3 45 2000 - - - - 4 160 3000 160 2630 - -
5 85 2500 85 2500 85 3400 6 160 3150 160 2200 160 3500
10 130 2000 130 2150 130 3000 8 160 2500 160 1750 160 3000
15 130 1300 130 1700 130 2100 10 240 2600 160 1500 160 2000
20 130 800 130 1000 130 1300 15 240 1300 160 1000 160 1700
25 130 500 130 700 130 900 20 240 1100 240 1050 240 1750
40 130 200 130 200 130 300 30 240 800 240 530 240 1250
45 130 200 130 200 130 150 40 240 500 240 500 240 1000
1A felsorolt vagasi sebességek az anyag jellemzoitél, a gazok 50 240 230 240 350 240 600
beallitasatol a vezérlérendszertol és a fogyo alkatrészek tulaj- 60 240 200 240 200 240 350
donsagaitol fuggenek. Ezek figyelembevételével sziikseges lehet a 70 240 125 ; : 240 250

vagasi sebesseget megvaltoztatni.

Max. Anyagvastagsag mm-ben
vago
aram 10 20 30 40 50 60 70 80
130A PA-S45 W
240 A PA-S70 W
Ajanlott vagasi tartomany Beloves "2

Maximalis vagasi taromany '

ProCAM

T Az adatok a vagandé anyagoktol és azok Osszetételétol fiiggenek.
? Figyelje a belovesi technologiat!
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