a legjobb ar/teljesitmény mutatokkal

FineFocus 450, 600, 800, 1600
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A FineFocus sorozat robusztus rendszerei nagy teljesitményt kinalnak akar rendkivili koriilme-
nyek kozott is. Jo vagasi mindség érheto el akar nagy terhelés mellett is. A jo mindség eléréseé-
hez hasznalt technikai gazokon kiviil a levegovel valo vagas is lehetséges.

A FineFocus 800 ennek a sorozatnak a legnagyobb teljesitményl rendszere. Két ilyen rendszer
parhuzamosan kapcsolasaval kapjuk meg a FineFocus 1600 rendszert, amely a legnagyobb va-
gasi teljesitményt nydjtja. Ezen tilmenden a FineFocus 800 és a FineFocus 1600 egyarant alkal-
mazhato viz alatti vagasra.

Vonzo ar-teljesitmény aranyuknak kdszonhetoen a FineFocus rendszerek idealisan alkalmazha-
tok az 0sszes femmegmunkalasi iparagban, példaul az acéel- és a femgyartasban, a hajoépités-
ben vagy akar a femfeldolgozo kozpontokban.

Elonyei

@ Tiszta vagasi feliiletek, kevesebb uto- @ Gazcirkulacios technologia a szaraz és
munka és koltség vizalatti plazmavagashoz

@ Délésszogbeli eltérések 2 és 4 kozott @ Magas hatékonysag és alacsony lizemel-
a DIN EN ISO 9013 szabvany alapjan és tetési koltségek a beépitett zartrendsze-
magas vagasi sebesség lagyacél esetén a ri hiitbegység miatt, alacsonyabb gazfo-
FineFocusPLUS technologianak koszon- gyasztas.
hetden. @ Mikroprocesszor-vezérelt rendszer a

@ Hosszl élettartami egofejek folyamatos és kontrollalt folyamatciklus

érdekében.



FineFocus 800

A FineFocus 800 Fine Focus sorozat legeré-
sebb aramforrasa és kivalo eredmény érheto
el vele kozepes méretli és vastag anyagok
esetén. A plazmavago egység egyenes, kontir
és ferde vagasokhoz hasznalhato 50°-ig, szaraz
és viz alatti munkakhoz egyarant.

Két valtozatban kaphato:
FineFocus ,,Single*:
Egyetlen plazmavagofej csatlakozoval felsze-
relve, 80 mm-es anyagvastagsagig.
FineFocus , Twin*:
Két, felvaltva mikodtethet6 plazmavagofejjel
felszerelve, melyek egyike manualis vagofej
is lehet. A FineFocus 800 kiilonosen alkalmas
vezérlo rendszerekkel és robotokkal véegre-
hajtott kombinalt vagasokra, kiilon vagy
kombinacioban is.

Felhasznalasi teriiletei

Acélszerkezetek és csarnok épités
Tartalyok és gyarak épitése

Fém és mechanikai miszerészet
Hajogyartas

Mihelymunka

Bontasi muveletek

Tengeri letesitmények
Széleromivek

Miuszaki adatok

FineFocus 1600

A 600 A maximalis vagoteljesitmény ket Fine-
Focus 800 parhuzamos 6sszekapcsolasaval és
igy egy FineFocus 1600-as, kiilsé vizh(téses
rendszer létrehozasaval lehetséges. A Fine-
Focus 1600 ajanlott felhasznalasi teriilete az
automatizalt rozsdamentes acél- és alumini-
umvagas 160 mm-ig, CNC-vezérlo rendszerrel
kombinalva. Akar harom kiilonb6z6 tipusi
plazma vagofej 0sszekapcsolasa is lehetseges.

HotWire technologia

A FineFocus 800 konnyedén és gyorsan atala-
kithato a HotWire technologia alkalmazasara
is. Elektromos vezet6- és nemvezetd anyagok,
kombinalt anyagok mint a vasbeton, racsoza-
tok és drotiivegek vagasara is alkalmas ez a
technologia.

Tapeniergia forras FineFocus FineFocus FineFocus FineFocus FineFocus
450 600 800 800 UWP’ 1600
:’-Ieilzoiizﬁgégz 3~, 400V, 50 Hz
Biztosito, lassan kioldd 50 A 100 A 125 A 160 A 2x160 A
Csatlakoztatott terhelés 34 kVA 60 kVA 83 kVA 100 kVA 2x100 kVA
‘fgsgﬁ;ar'a"n:arm"‘é"y 100%-on, mlé?l«;t:ggyﬁrg??m) 40 - 200 A 80 -300 A 80 - 300 A 160 - 600 A
Méretek 1025 x 711 x 970 980 X 644 x 1320 1370 x 870 x 1505 1370 x 870 x 1505 2 X 1370 x 870 X
(H x Sz x Ma) mm mm mm mm 1505 mm
Tomeg 251 kg 370 kg 566 kg 564 kg 2x 564 kg
Plazmagazok o, N, 0, Ar,H, N, 0, Ar,H, N, 0, Ar, H,, F5' 0,, Ar, H,, F5°
Orvénygazok levegd, N, levegd, N, levegd, N, levegd, N, levegd, N,

TUWP - Viz alatti plazmavagas
2 Mas fesziiltségek és frekvenciak kérésre. * Formalo gaz F5 (95 % N /5 % H)




Max. Anyagvastagsag mm-ben

vago

aram 120 | 1 40 | 160 | 180 | 1100 | 1120 | 1140 | 1160
130 A FineFocus 450 szaraz plazma
200A FineFocus 600 szaraz plazma
300A FineFocus 800 szaraz plazma
300A FineFocus 800 viz alatti plazma
600 A FineFocus 1600 viz alatti plazma ?
600 A FineFocus 1600 viz alatti plazma ?

Ajanlott vagasi tartomany ' Beloves 23 Maximalis vagasi taromany >

" Az adatok a vagando anyagoktol és azok Gsszetételétdl fliggenek. 2 Két FineFocus 800 plazmarendszer parhuzamosan kapcsolva.
? Figyelje a belovési technologiat!

FineFocus 450 FineFocus 800
Otvozetlen és . Otvozetlen és -
gyengén 6tvozott Otvozott Aluminium gyengén 6tvozott ST A Aluminium
2 acelok n acélok
acélok acélok
Anyag- - - . Vagasi . . . Vagasi . . . \Vagasi Anyag- . .. Vagasi - - . Vagasi . . . Vagasi
vas- \gllgan:' seb. Véarga::I seb. V'Elargaar:I seb. vas- V;g?:' seb. V?aargaanil seb. Véarian? seb.
tagsag ) (mm/ ®) (mm/ ®) (mm/ tagsag ) (mm/ ) (mm/ ®) (mm/
(mm) perc) perc) perc) (mm) perc) perc) perc)
6 130 2800 130 1900 130 8000 6 200 7500 200 3800 200 9000
10 130 1900 130 1900 130 5000 10 200 5000 200 3000 200 8000
15 130 850 130 750 130 3000 15 200 4500 200 240 200 7000
20 130 750 130 500 130 1800 20 250 3800 250 2200 250 4500
25 130 450 130 450 130 1200 25 250 2300 250 1600 250 3700
30 130 350 130 430 130 850 30 300 1500 250 1000 150 2200
40 130 200 120 200 120 500 40 300 1100 250 700 250 1400
50 300 600 300 450 250 1200
60 300 350 300 250 250 800
FineFocus 600 70 300 200 300 150 250 250
Otvozetlen és P 80 300 100 300 100 250 150
gyengén 6tvozott Oat‘c’glz: I:t Aluminium
acelok
Anyag- . .. \Vagasi . .. Vagasi . .. Vagasi
Vagasi Vagasi Vagasi .
vas- aram seb. aram seb. aram seb. FineFocus 1600
tagsag ) (mm/ ) (mm/ ) (mm/ .
(mm) perc) perc) perc) Otvozott acélok
6 60 3600 200 3800 60 2500 PB-5151 (csak Ar/Hz) PB-S100 WU
8 120 3100 200 3200 100 4600 agasi agasi agasi
g g ey Vi Vi
10 120 2500 200 2400 100 3800 \{astag- aram (A) (mm/ \{astag- (mm/ (mm/
sag (mm) sag (mm)
15 200 2600 200 1900 200 4200 perc) perc) perc)
20 200 2300 200 800 200 3800 60 600 500 60 500 400
30 200 1000 200 600 200 1200 80 600 250 80 600 170
40 200 650 200 350 200 950 100 600 200 100 600 180
50 200 300 200 250 200 750 120 600 150 120 600 195
60 200 250 200 150 200 500 150 600 100 150 600 100

A felsorolt vagasi sebességek az anyag jellemz6itdl, a gazok beallitasatol a vezérlérendszertol és a fogyd alkatrészek tulajdonsagaitol
fliggenek. Ezek figyelembevételével sziikséges lehet a vagasi sebességet megvaltoztatni.
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