Idealis megoldas minden teriileten

A KMT Waterjet Systems nagy nyomasu szivattyik széles valasztekat
kinalja, mely idealis technologia minden célra- az egyedi vagasoktol a
tobb miiszakban torténo termelésig. A KMT PRO szériaja mintegy 6200 bar
nyomasig hasznalhato, mig a STREAMLINE SL-V, a JETLINE JL-1 és NEOLINE
NL-I1 berendezések 3800-4100 bar kozott alkalmazhatok.

Feliilmalhatatlan
termelékenyséeg

A 6200 bar-os nyomas nagyon fontos olyan te-
riilleteken ahol vastag és/vagy nagyon kemény
anyagok vagasara van sziikseg. Nagy nyomas
esteén a vagasi élek minosége jobb, mint a
4000 bar-os rendszereke.

B Az alapanyag keménységétdl és vastagsaga-
tol fliggden a 6200 bar-os vagas a vagasi
sebesség mintegy 50%-0s noveléseét teszi
lehetdvé. Ez az érték bizonyos esetekben
akar tobb is lehet.

B A nagyobb nyomas javitja a formazas és a
vagasi élek mingségeét is, sok esetben nincs
is sziikség utomunkara a vagasi éleket
tekintve.

B A 6200 bar-on torténo vagas jelentosen
csokkenti a felhasznalt csiszoloanyag meny-
nyiségét.

B A gyorsabb vagasi sebesség miatt egyszerre
tobb munkadarab vagasa lehetséges, ami
jelentos koltségcsokkentést eredményez.

B A nagy nyomason torténo perforacio és
vagas csokkenti az esélyet, hogy szétvalja-
nak a rétegek rétegelt anyagok esetén.

A megfelelo nyomas
kivalasztasa

Az alabbi tablazatokon olvashato a speficikus
applikaciok szamara megfelelé nyomasko-
vetelmeény. A valasztasban az alabbi harom
tényezd a meghatarozo:

1. Az alapanyag tipusa
Az alapanyag vastagsaga és keménysege
dontoen meghatarozza a lehetséges vagasi
sebességet és a kilépd nyilas méretét. Az
anyag kemeénysége tovabba meghatarozza,
hogy abraziv vagy tiszta vizsugaras technolo-
giat érdemes-e alkalmazni.

2. Vagasi sebesséeg

A lehetséges vagasi sebesség hatarozza meg
a gyartasi folyamathoz sziikséges kilép6 nyi-
lasok szamat. Az egyes vagofejek sebessege
az alapanyag vastagsagatol, az operacios
nyomastol, a csiszoloanyag mindségetol es
mennyiségétol, a vagando formatol tovabba
a vagasi el minosegi kovetelményétdl fiigg.

3. Akilépo nyilasok mérete és szama

A vagoegyseg vizfogyasztasa a kilépd nyila-

sok méretétol és szamatol fiigg. Minél tobb

és nagyobb kilépd nyilas mikodik parhuza-
mosan, annal nagyobb kell legyen a szivaty-
ty( teljesitmeénye is.



A megfelel6 szivattylrendszer kivalasztasahoz kérjiik forduljon személyesen a ProCAM-hez. Ha
nem talalja meg az On altal megmunkalandd alapanyagot az alabbi listaban, akkor a ProCAM
szakemberei készséggel segiten Onnek a vonatkozd vagasi sebesség meghatarozasaban.

Lehetséges vagasi sebesség (mm/min) *

Nyomas (bar) 6200 4100 6200 4100
Kilépé nyilas(@)/Fokuszald csé (mm) 0,20/0,60 0,25/0,75 0,25/0,75 0,35/1,05
Koptatoanyag adagolas (g/min) 400 500 650 750
Anyag Anyagvastagsag (mm)
10 600-750 400-500 850-1100 600-850
Aluminium 20 250-300 150-200 300-450 250-350
40 80-110 50-90 120-170 80-110
10 200-250 110-160 250-350 190-250
Rozsdamentes acél 20 60-90 40-60 100-150 70-100
40 25-40 15-25 35-55 25-40
10 550-700 350-450 750-1000 550-800
Fekete granit 20 200-270 130-180 300-400 200-300
40 70-100 55-75 100-150 80-110

* Az anyagok feliileti minésége: kozepes, sima
Atablazatban szereplé szamok megkozelité értékek, az aktualis vagasi sebesség tovabbi valtozok fliggvénye (pl. vizminGség, kopo alkatrészek allapota, stb.)

Kilepdnyialasok maximalis szama maximalis nyomas esetén

Com - Ta e ¢ 0 RS aasse ome WISP Mo Skvis
0,10* 16 7 45 22 1 12 12 12 9 3
0,12* 10 5 29 14 7 8 8 8 6 2
017 5 3 14 7 3 4 4 4 8 1
0,20 4 1 1 5 2 3 3 3 2 =
0,23 5 1 9 4 2 2 2 2 1 =
0,25 2 1 7 8 1 2 2 2 1 =
0,28 1 = 6 3 1 1 1 1 1 =
0,30 1 = 5 2 1 1 1 1 1 =
0,35 1 = 3 1 = 1 1 1 = =
0,40 = = 2 1 = = = = = =

* Ezek a kilépdnyilas méretek csak tiszta vizzel valé vagashoz hasznalhatok.
16200 bar-on ? 4100 bar-on * 3800 bar-on
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